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@ ELEMENT DE STRUCTURE RENFORCE ET SON PROCEDE DE FABRICATION. 

(57) Element de structure renforce forme par un corps 
c?^x exterieur (20) sur lecue- les parois interieures delimi- 
tent une chambre de remplissage d'une matiere telle 
qu'une mousse, caracterise par le fait que la chambre de 
remplissage (23) renferme un element interieur (25) ner- 
vure qui delimite des cavites (30) remplies de mousse, for- 
mees au contact de I'element interieur et limitees par lesdi- 
tes parois int6rieures (20i) de { element exterieur (20). 
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. 1 - 

FKFMENT DE STRIICTURE RENFORCF ET SON PRQCEDE DE 
FABRICATION 

Uin\ention conceme un dement de structure renforce et son precede de 
fabrication. 

L'in\ention conceme plus precisement un element de structure renforce 
destine a etre utilise dans les vehicules automobiles, sur lequel les parois 
intcricurcs d'lui corps creux delimitent une chambre de remplissage d'lme 
maiiere telle qu'uiic mousse. 

C)n connait par la publication DE-U- 19834 13 un vehicule dans lequel on 
associe a la structure du vehicule un element d'absorption d'energie, qui 
s'ciend sur la largeur du vehicule et qui est forme par un corps creux de 
section trans\ersale en U dont les branches opposees sont alignees 
horizonialement. Le corps creux est rempli d'une mousse plastique. Ce mode 
d*c\ccution a cependanl pour inconvenient que Ic corps crciLX ne presente 
qu'iuie faible rigidite. Les branches du corps creux ainsi realise flechissent 
sous Tcrtet d'efforts relatK^ement faibles. de sorte que son pouvoir 
d'ubsorpiion d'energie par deformation est insuffisantc. 

A partir de ces considerations. Tinvention a pour objet de realiser un element 
dc structure renforce a forte rigidhe. Non seulenient la fabrication doit en 
etrc simple, mais on doit aussi pouvoir adapter le renforcement propose a 
ditfcrcntes variantes d'clements de structure compie lenu de leur section et 
de leur localisation. 

Pour atlcindre eel objectif scion Tinvention. la chambre de remplissage de 
relement de structure rcnferme un element interieur rigide nervure qui 
dclimite des caviles remplies de mousse formees au contact de relemem 
interieur et limitccs par les parois dc Tclemcnt exierieur. 

L'invcntion presente I'avaniage de s'adapter a des coips creux faiblement 
rcsistants faisant partie d*une structure ou d'un chassis allege. 
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IJinvemioa prcscntc egalemeni Tavantage de pouvoir equiper certains 
iroiivons de la structure ou du chassis d'un vehiculc support dc la carrosserie 
iludit vehicule. 

L'a\ aiuaae principal de I'inx ention consiste en ce que Ton obtient au moyen 
d'uji element de structure et de son remplissage un element transraetteur 
d'efFort independamment de la forme de Tclement de structure. L'element de 
structure pemiet de la sonc d'accroitre localement la rigidite de ladite 
structure. 

La realisation de relemcni de structure est particulierement simple et s'obtient 
par simple chauffage de Telement interieur. pour realiser Vexpansion tfun 
produit moussant qui assurera de la sorte I'enrobage el rinunobilisation dudit 
element interieur et le collage du produit moussant sur les parois interieures 

de relement extcrieur. 

D'juitrcs caracteristiques et avantages de Tinvention apparaitront au cours de 
la description qui va suivre en reference au dessin aiuiexe donne uniquement 
a litre d'cxemple dans lequel : 

- la tmure I est ime vote en elevaiioii d'une carrosserie de vehicule 
automobile sur laquelle on a represcnte a titre d'exemple non limitatif les 
localisations possibles de I'element de structure conforme a I'mvention. 

. la figure 2 est uiie representation perspective de Tarmature interieure. 

. les fissures 3 et 4 sont des vucs en coupe de Telemcnt de structure suivant 
la lianc IV-IVde la figure 1 respectivement avant et apres I'expansion de 
Felement moussant. 

La figure I represcnte schemaiiquemeni uiie carrosserie 10 de vehicule 
automobile montcc sur un soubassemcnt M . Sur le soubassement 1 I la 
reference 12 designe le longeron infericur dont les parties 13, 14 en pointille 
sont constituees a titre d'exemples non limitatifs par des elements de 
structure confonncs a Tinvention. 
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Ainsi que cela est reprcsentc a la figure 3 ou 4, uii element creux extcrieur 20 
csi consiitue par un profile a section en U 21 dent Ics sommcts rabattus 
constituent un bord de soudure au contact d'une tole de fermeture 22. 

Lcs parois inicrieures 201 de Telement 20 dcltmitcnt une chambre de 

reniplissagc 28. 

Scion rinvention. une armature constiiuee par Telement neniire 25, qui 
suppone le produit moussant iion expanse 24. L'armature 25 est introduite 
dans la chanibrc 28 et est reliee rigidemeni a la tole de fermeture 22. 
Ucnscmblc ainsi constilue est rapporte soude. selon la figure 4. pour former 
un con^s creux a\ ec le profile 21 de section en U. 

L'cnscmbic ainsi assemble pemiet le librc passage 23 des produits de 
Jccapatic ci dc traitcmeni de surface avani cuisson et done I'auto-nettoyage 
dc la paroi inicricure 20i de la piece 21. 

l/arnuuurc 2? est coiistituee par im profile en materiau conducteur thermique 
icl ipi'iinc ionic d'aluniinium. de magnesium, etc... dont !es nervures 26. 27, 
35 sont oricniccs vers la paroi interieure 20i de Telement exterieur 20. Ces 
nervures qui dcliniitcni des cavites 30. remplies de mousse assurent au cours 
d'un appon calorifique. la diffusion de la chaleur pour Tobtention d'une 
elc\aii(>n dc temperature, suffisante au declenchement de re>qpansion du 
produii iiu>u»ant ci son adherence sur la paroi interieure 20i (figure 4) lors 
Jii uaiionion; du lonticron 12 et de I'armature 25 au cours du passage de 
rcn.scniblc du \ehiculc dans les fours de cuisson. 

I /expansion ciniNagec de la mousse permet sensiblemcnt de tripler son 
\olunic initial, l/amiature 25 assure de la sorte simulianement I'appon de 
I'iincrsiic calorifiiiue necessaire a TexTsansion liomogene du produit moussant 
le long de la portion necessaire du profile 21 et le renforcement local de ce 
demicr par suite du collage dc Tannature 25 dans ledit profile 21 par 
riniennediaire de la matiere moussante. 
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RF\ ENDICATIONS 

1 ) Element dc structure renforce forme par un corps creux exterieur (20) sur 
lequel les parois interieurcs delimiteni une chambre de remplissage d*une 
maiiere telle qu'une mousse, caracterise par 'e fait que la chambre de 

5 remplissage (23) renfenne un element interieur (25) ncrvurc qui delimit c 

des cavites (30) remplies de mousse, formees au contact de Telemem 
interieur et limitees par lesdites parois intcrieures (20i) de Telement 
exicrieur (20). 

2) lilement de structure seion la revendication 1, caracterise par le fail que 
10 Telement interieur (25) porte des nervures (26, 27, 35) orientees vers les 

parois interieures (20i) de releraent exterieur (20). 

3) lilement de structure scion la revendication 2, caracterise par le fail que 
les nervures (26, 27, 35) de Telement interieur (25) sont portees par un 
renfon en fonte d'aluminium. 

15 4) Procede de fabrication de Telement de structure renforce selon Tune 
quelconque des rcvcndications L 2 ou 3, caracterise par le fait que Ton 
iniroduit dans unc chambre de remplissage (28) une armature (25) 
supportant un produit moussant (24) pour laisser le libre passage aux 
produits de traitcmcnt dc surface et que Ton realise Tapport calorifique 

:o necessaire a I'expansion du produit moussant et a Tadherence de celui-ci 
aux surfaces (20i) interieures du corps creux exterieure (20) pendant le 
passage dc Tensemblc du vchicule dans les fours de cuisson. 
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